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@ SehneidvorrlciitunQ fflr mesaerechneidf ahiga Matarialien 

©In ainom Schnoldaagragat (10) zur ^^^^^ S^J^f^!^. 
gar Schntae In mewarachnakinhSQon M«taria^.an in«b«»n. 

S«^labawlrkandca mechaniaahas fchnaidmawar (14) und 
^ den Rasiachnltt bew«lrkendar Uwar-Schnaidtopt (20) 
niltainandar kombinien. 
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Beschreibiing 


Die Erfindung betrifft cine Sctacidvomchtung 2ur 
Aosfiihrung geradliniger Schnitte tn messerschneidflhi- 
«n MatcriaUen. Insbesondere Papier and Pappe. 
^Geradlinige Schnitte in messer^hneidfahigen Mate- 
rialSI werdcn ttbUcherwcise mitteis Messcrldingen 
Oder Messerscheiben ausgefflhrt. ^^^^^^^'^'^^^^l 
mechanischer Schneidorgane ireten ^^I^Sf^ Nac^^^^^ 
auf. Efidang dcr Schnittrfinder ist erne Gratbddung un- 
vermcidUch, di« bei siArkeren Papierlagen odcr Papp- 
Wirpcm starend wirken kann. AuSerdem mrt bei vielen 
meSerschneidfahigen MateriaUen Schneulsi^b auf. 
Bcim Schnciden von HohlkSrperwandungen, beispieU- 
weise beim Schnciden von Papierrohren, mOssen StQiz- 
kflrD^r eingesetzt wcrdcn, mil wclchen die Schncidmes- 
ser bcim Durchtrennen In BerQhrung tommen und da- 
dun* rascher itumpf werden. Stumpfc Mcsser crfor- 
dem abar hdharc AnpreBdrQcke bciin Schnciden und 
verstOrkcA die uncrwilnschie Gratbtldung an <len 
Schnittrftndern. Es ist zwar mSglich. auch bei mcsser- 
schncidfahigcn Matcrialien gcradlinige Sch^itc mU La- 
serstrahlen auwufuhrcn. Beim Schnciden dicker Wan- 
dungen ist hienu jedoch eln erhcblicher Gcrfttc- Zeit- 
und mflrbarer Encrgieaufwand crfbrderSch, md es bc- 
steht eine Gefahr der Obcrhitaung der Schmttrandcr. 
Bei gcringen Maierialstirkcn ist der Gerftteaufwand ei- 
ncr Laser*Schncidvorrtchtung im Vergleich zu ciner 
mechanischcn Schneideinrichtung vicl zu hoch und da- 
her ein Laserschnittverf ahrcn unwirtschafiuch. 

Der Erfindung Ucgt die Aufgabc zugrunde. cine 
Schneidvorrichiung dcr cingangs genannien An lu 
schaffen, mil welcher bei mcsserschncidfaWgen Mate- 
riaUen sauberc gcradlinige Schnitte untcr Vcrmeldung 
der vorstehcnd genannien Nachteilc der bekannten 
Schneidvorrichuingen ausfflhrbar and- 
■ ^a ier uUen a auberc-g en i dlinigr^^jTn^ 

mddungJciLJtfi^^ 
^ggenSSmekWorrichwngcn-aus f O hrbar ^'n rt^ 

Die gcstclUc Aufgabc wird erfindungsgemafl durch 

cine Schneidvorrichtung gelfisu die durch mmdcstcns 

ein den Haupischnitt bcwirkendcs Schneidmcsser gc- 

kcnnzeichnct isi, das mil eineni den Rcstschnitt bcw- 

kenden Lascr-Schneidkopf kombiniert isL Dabei kann 

voneilhaftenvcise im Schneidaggregai die Arbcitsnelle 

des Lasar-Schnddkopfes in SchnittftlhrungsniAiung 

dichi hinter dcr ArbciisstcUc des letztcn Schneidmcs- 

$crs liegcn. Der Laser-Schneidkopf kann aber auch ent- 

fernivom Schneidmcsser angeordneisciiju 

Bei dera Schneidaggregai gemaQ dcr Erfindung wird 

mil einem oder mehrercn mechanischcn Schneidorga- 

nen, aUo Schneidraesscm odcr Schneidscheiben, cm 

Schnhi bis auf cinen Rcstbcrelch dcr zu durchircnncn- 

den Wandung gcffOhrt- Damit isi slchergcstellt. daB die 

mechanischcn Schneidorgane nicht mit emem StQa- 

dom Oder dncr andercn Gcgenschnittniiche, welchc die 

Mcsser frilhzeiiig siumpf werden laisen. in BerQhrung 

kommen k6nnen. Dcr verhleibendc dflnne r«thchc 

Wandungsbcrcich In dcr Schnitilinic IftOi sich nuttels 

eincsrclativ cncrgiearman Loserstrahles durchtrennen, 

der von etnem relatlv kleincn und prdswencn Lwcr- 

Sdmcldkopf crzeugi werden kann und bei welchem 

auch nicht die Gefahr ciner unerwUnscbt starken War- 

mcbeeinflussung der Schnlttrandcr bestehv Mil dem 

Schnddaggregat gemaQ der Erfindung kann in vielen 

Anwendungsfailcn auf eincn SiOtzdom fOr zu schnei- 

dendc Rohrc ganz verzichtet warden. 

Ein wcscnriichcr Voncil dner erflndungsgcmafl aus- 


gebildcten Schneidvorrichtung besteht darin, daB der 
Lascr-Schneidkopf gleichzeitig mil dem mechanischcn 
Schnddieil des Schneidaggregats bctricben werden 
kann, also keinen gesondencn Arbeiisdurchlauf crfor- 
3 dcriich machL Dabei werden von den mcchamschen 
Schneidorganen crzeugter Schneidstaub und Schneid- 
fusseln bei llrennbaren Matcrialien verbrannt und da- 
durch beseitigt Auflerdem wird bd endloscn gcradlini- 
gen Schnittlinien. wie sic bcim Durchtrennen von Rohr- 
to kdrpem auftreten und die im allgemcjncn mchrfach von 
den Schneidwcrkzeugcn bis 2um voUsiandigcn Durch- 
trennen durchlaufen werden. bcrciis ab dem ersten 
Durchlauf eines mechanlschen Schneidorganes eine den 
Schneidvorgang der mechanischcn Schneidorgane un- 
15 lerstQuendc Beeinflussung des Schniitbereiches durch 
den Userstrahl bewirkt, wobd durch dnc passcnde 
Einstdlung des Lascrstrahlcs auch ein Abzundem uncr- 
wOnschtcr Schnittgratc an den Schnittrandem errdchi 

werden kann. . . , , * 

Nachfolgcnd wird dn AusfQhningsbeispid ciner er 


JO IHacnioigcno wi™ cm rM*B*wiM-.*e-*; — r--- — 

Rndungsgemafl ausgebildetcn Schneidvorrichtung an^ 
hand der beiliegcndcn schcmatischcn Zcichnung naher 
erlautert. 

Die scheroadsche Figur zeigt ein Schneidaggregai 10 
23 zum Abirennen von Abschniuen von einem aus Papier- 
bahnen gcwickdten Rohr 11, das auf einem drehbarcn 
Wickcldom 12 angeordnet isL Das Schneidaggregai 
wcist ein Gehluse 13 auf, in wek^em ein Schdbenmes- 
scr 14 um dne Achsc IS frei drehbar gdagert isL Das 
30 Gehausc 13 ist Ober eincn Arm 16 mit ciner mchi dargc- 
sieUten Versiellvomchtung verschen, mil wdcher ei- 
nersciis auf das Gehausc 13 dn Druck in Richtung des 
dngctragcnen Pfcflcs 17 ausflbbar in, andercrseiu aber 
auch cine Begrenzung der VersieUbcwegung des Gc- 
35 hauses 13 in Richtung des Pf eilcs 17 bewirkt wird. Diese 
Begrenzung der VersieUbcwegung ist so emgcsteni. daB 
das Schcibcnmcsser 14 nur bis auf die in dcr Zeichnung 
gczdgtc Ticfc in das Wickdrohr 11 eindringen kann, nut 
seiner Schneide 14-1 also nicht auf den Wickcldom 12 
40 auftreffenkann. ^ «^ i v 

Dcr Wickddom 12 mit dem Wickdrohr 11 dreht sIch 
in Richtung des eingetragenen Pfdles 18. Daditfch cr- 
gibt sich am Wickdrohr 11 dne zu dieser Drehbewe- 
gung entgegengeseme Schniitridming in Richtung des 
45 PfcUes 19l Im Gehausc U des Schnddaggrcgaics 10 isi 
in der Schnittrichtung 19 gesehen hinter dera Scheiben- 
messer 14 dn Laser-Schnddkopf 20 mii dcr zugehen- 
gen Sirahierzcugungscinrichwng 20.1 angeordnet Dcr 
Lasersirahl 21 des Laser-Sdmcidkopfcs 20 ist auf die 
so durch das Schdbenmcsscr 14 gczogenc Schnittlinie aus- 
gerichtct Mit dem Laserstrahl 21 wird der vom Schci- 
benmesser 14 verbldbcnde Wandungsrest » in dcr 
Schnittlinie messerscharf bis auf die Domoberfiachc 12 
durchgeirennt- 
55 Der Laser-Schneidkopf kann wahrend des gesamten 
Schncidvorganges aktivicn und auf die Schnitilinic ge- 
richiei sein. wodurch enistehcndcr Schneidstaub vcr- 
brannf und entsichcnde Grate an den Schmtuandem 
abgezunden werden fcdnnen. , 
60 Das Schnddaggregat kann cinen unierschiedlichen 
Aufbau haben, beispidaweisc mit mehrercn mechani- 
schcn Schncidmessem bestOcki sein. Hlerbci kann der 
Laser-Schneidkopf einem dieser Schneidmcsser in 
Schnittrichtung nachgeordnei sein. 
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Schnitte in ro«ssertchTieidfahigen Matcnalien. ms- 
bcsondere Papiar und Pappe. gekennzeietaet 
d«ch mindesMM ein den Hauptschmtt bewirken- 
d« Schncidmcsser (14). das tnit einen. den Re«- 
sehnin bewirkenden Laser-Schneidkopf (20) kom- 5 

zl3liddvorricht»ng nach Anspruch L dadurch 
gekennzeichnat. dafl im SchMidaggregat die Ar- 
beitssteUe d«s Laser-Schneidkopfes (20) in Schrart- 
W»lSrichtimg(19)dichihinterderArbeitssteUe to 

deslettienSchneidines*eis<14)Uegt . . ^ _ 
3. SdineUhforrichning Awpruch » od«T 2 zutn 

AbtrenneD von au* P»P^5^ /^^fS 
Rohren. dadureh gekennzochnet. dafi d« Jdhnwd- 
aggregat (10) mindesten» ein den Hauptsclmitt be- is 
^Tkendei in sich bekanntes drehbar getagenes 
Scheihenmesser (U) wt. und der ndi s«'°«jjf 
stelle dicht auf die Etadrmgsiel^c de$ ScJ^sftenmw- 
sen (14) folgende Laser-Schneidkopf (20) wfthrend 
STgelimtfn Einsaizes des Scheibenmessers (14) » 
akuvierbarisL 
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